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www. magnus-nord.pl



Spolka powstala w styczniu
1991 roku,

e Produkujemy odlewy o ma-
sie do 3000 kg ze staliw wysoko
i niskostopowych oraz z  Zeliw
sferoidalnyeh i szarych, Ofer-
te materialowa rozszerzylismy
o materialy ze staliw i Zeliw
o podwyzszonveh  parametrach
w  ujemnych  temperaturach,
e Magnus-Nord jest odlewniy
sredniej wielkosci, produkujaca
odlewy w formach piaskowych,
wykonywanych maszynowo i re-
crnie,

® Realizujemy zadania nie se-
rvjne (1 szt.), nisko seryjne (2 do
100 szt.), srednio servine (od 101
do 3000 szt.) oraz wigksze serie
dla srednio i malo gabarytowych
odlewdw,

o Formowanie maszynowe wy-
konywane jest dla odlewdw
o maksymalnych  wymiarach
OO0 700X 700mm,

& Formowanie reczne wykonuje-
my wmasach samoutwardzalnych
(furanach) z wykorzystaniem au-
tomatycme]  mieszarko-nasypy-
warki firmy OMEGA SPARTAN
11 220AB o wydajnosci 20T/H.

o Posiadamy wlasng modelar-
nig, ktora wykonuje modele
i rdzennice drewniane oraz #y-
wicene,

e Naszym klientom oferujemy
odlewy surowe, obrobione zgrub-
nie jak i finalnie. Obrobke mecha-
niczna realizujemy w kooperacji
# naszymi partnerami posiadaja-
cymi bogaty i wszechstronny park
MASTYNowY.

e Produkcja odlewow na kaz-
dym etapie jest wspomagana lub
kontrolowana przez laboratorium
zakladowe.

® Badania uliradzwigkami i RTG
Zlecamy do realizacji labotato-

riom Fewngtrznym.
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Company was come into being
in January in the 1991,

® We produce castings with
weight till 3000 kg from high
and low alloyed cast steel and
from ductile and gray cast
iron. We expanded our offer
by adding cast steel and iron
with higher properties in mi-
nus temperatures,

o Magnus-Nord is the me-
dium-size foundry that produ-
ce machine and hand formed
castings in sand moulds.

e We produce separate batches
(1 unit), small series {2 -100
units), medium series (from
101-5000 units) and bigger for
medium and small dimension
castings.

o Machine forming is made
for castings with maximum
dimensions 900x700x700mm,
e Hand forming is made by
high-speed continuous sand
mixer OMEGA SPARTAN 11
220 AB with output rate 20T/h
using furan resin bonded sand
process.

e We owe our own pattern-
shop that make patterns and
core boxes from wood and re-
sin.

e We propose raw castings,
with primer and final machi-
ning. Mechanical treatment is
made in co-operation with our
partners that have rich tool-
shop.

® Production of castings is un-
der control during all melting
pracesses, the additional con-
trol is made in our laboratory.

o RTG and ultrasonic testing
15 made in outside laboratory.

Die Firma ist im Jahre 1991

gegriindet.

o Wir produzieren Giisse mit
Masse bis zum 3000 kg aus
hoch- und niedriglegiertem
Stahlguss und aus Sphiiro-
und Grauguss., Wir haben un-
ser Materialangebot um Stoffe
aus Stahl- und Grauguss mit
hisheren Eigenschaften in Mi-
nustemperaturen verbreitet.

o Magnus-Nord ist eine mit-
telgrosse Giesserei, die die
Abglisse in Sandformen me-
chanisch- oder handgeformt
produziert.

&  Wir realisieren einzeln
(1Sik), in kleinen Serien ( 2-
100 Stk)., Mittelserien (101-
5000 Stk) und in Grossserien
fiir Teilen mit Mittel- und Kle-
inmassen.

o Machinenformen wird ge-
macht fiir Gilssen mit maxima-
len Massen 900x700x700mm.
» Handformen wird mit Hilfe
von  kontinuierlicher Misch-
Fiillmaschine SPARTAN 1l
220 AB mit Leistung 20T/h in
Furanmassen durchgefithrt.

® Wir besitzen eigene Mo-
dellschreinerei. die Modelle
und Kernkasten aus Holz und
Harz fertigt.

e Unseren Kunden bieten wir
Rohgiisse, grobbearbeiteie
und fertigbearbeitete Giisse
ein.  Mechanische Bearbei-
tung lassen wir in Koopera-
tion bei unseren Partnern mit
vielseitigen und reichen Ma-
schinenpark fertigen.

# Gussproduktion wird auf je-
der Etappe durch unser Labor
kontrolliert und unterstiitzt,

o Ultraschall und RTG-Unter-
suchungen lassen wir bei den
fremden Laboren realisieren.

La société a éé constituée en
Janvier 1991,

e Nous produisons des pidces
de 3000 kg en acier moulé
allié et non allié et en fonte
sphéroidale et grise. Notre offire
a ¢été étendue aux matériaux en
acier moulé et en fonte aux cara-
ctéristiques améliorées dans les
températures négatives.

o Magnus-Nord est une fonde-
rie de taille moyvenne qui fabri-
que des pieces moulées dans les
moules en sable faites a la ma-
chine ou a la main.

® Nous réalisons des comman-
des unitaires (1 piece), en co-
urtes séries (2 a 100 pieces), en
moyennes séries (de 101 a 5000
pieces) et en grandes séries pour
des pieces coulées de petit et de
movenne taille.

o Le moulage mécanique con-
ceme les piéces aux dimensions
maxi 900x700x700mm.

* Le moulage manuel concer-
ne les pites autodurcissantes
(furanes) avec "utilisation d’un
mélangeur-chargeur  automa-
tigue OMEGA SPARTAN 11
220AB a la capacité 20T/H.

® Nous disposons de notre pro-
pre atelier de modelage qui rea-
lize modeles et boites a novaux
en bois et en résine.

o Nous sommes fournisseurs
des pieces brutes, ¢bauchées et
finies. Le traitement mécanique
est réalisé en coopération avec
nos associds qui disposent d'un
pare de machines développé.

» A chaque étape, la fabrication
des pieces coulées est soutenue
et controlée par notre laborato-
ire.

® Les examens aux ultrasons et
radioscopie soni réalisés dans
un laboratoire extérieur.



Ponizej przedstawiamy preykla-
dowe produkowane  gatunki
metali. Produkujemy rdwniez
stopy wedlug  indywidualnych
zamowier klientow,

Below we present exemplary

manufactured metal grades. We

also produce alloys according
unigque customers orders.

Unter wir stellen einige pro-
duzierte Metallsorten vor. Wir
produzieren auch Legierungen
laut individuellen Bestellungen
unseren Kunden.

Le tableau ci-dessous présente
les exemplaire des métaux.
Nous fabriquons aussi des al-
liages, que adaptée aux com-

individuelles de nos
clients.

mandes

Zeliwa i jego stopy / Cast iron and alloys / Gusseisen und seine Legierungen / Fonte grise et alliages

ZELIWO SZARE/GRAY IRON/GRAUGUSS/FONTE GRISE
EN GJL 150 T 'EN GJL 200 = ENGJL250 x- EN GJL 300
ZELIWD E."EF&OID&LNI;[JU{ZTiLE IRON/SPHAROGLUSS/FONTE SPHERCIDALE
EN GJS 400 15 ] EN GJS 400 18-LT [ EN GJS 400 18-RT | EN GJS 500 7
EN GJS 600 3 EN GJS 700 2 ' EN GJS 800 2
;"'.-I_IU'»".‘] STOPOWE/ALLOY IRON/LEGIERTES GUSSEISEN/FONTE ALLIEE
ZLCRO.8 o ‘ZLCR15 " i ZLSMCR ' ZLCR13MO
! ZLNI1.8 ZSNI20CR3 | GX260 NICR42 I
| GX330NICR42 GX300CRNISI952 | GX260CRCR27 GX300CRMO153 |
GX300CRMO271 | | |

oraz staliwa / and cast steels / und Stahlguss / et aciers moulés

STALIWA WEGLOWE | KONSTRUKCYJME STOPOWE/CARBON AND CONSTRUCTION CAST STEELS/UNLEGIERTES GUSSTAHL BAU-UND

EDELSTAHLGUSSIACIERS MOLILES NON ALLIES
ET ALLIES DE CONSTUCTION

GS45 GS52 GS60 GS42CRMO4
GS25CRMO4 GS3I0MNS GS16MNCR5 L35GM
L35G L3SHNM L20 L20G
L21HMF L30GS L403HT 33HIMF
34HNM GP240GH GS20MNS GS30CRMO4
STALIWA ODPORMNE NA KORQZJEISTAINLESS CAST STEELS/MOROSIONSFESTES STAHLGUSS/ACIERS MOULES INOX
1.4031(X38CR13) 1.4301(X5CRNI1810) 1.4542(X5CRNICUNB174) 1.4308(GXECRNI189)
1.4313(GX5CRNI134) 1.4408(GXECRNIMO1810) 1.4410(GX10CRNIMO189) 1.4853(X40NICRNB3525)
1.4729(GX40CRSH3) LH14 LH18N10M2 LH18N10
LOH18N10M2 LOH22N24M4TCU (URANUS) G43200 CF8M
SS-STAL 2343-12 1.4340(GX40CRNI274) 304C15 316C16
317C16

STALIWA QDPORME NA SCIERANIE/ABRASIONFROOF CAST STEEL/VERSCHLEISSFESTES STAHLGUSS/ACIERS MOULES RESISTANS

A L'ABRASION

L210H21NM

L210H21

L210H215

L120G13

STALIWA ZARCODPORNEMEAT RESISTING CAST STEELS/HITZEBESTANDIGES STAHLGUSS/ACIERS MOULES REFRACTAIRES

LH1852

LH25N1952

LH26N452

LH26

LH17N37526
1.4506{X5NICRMOCUTIZ018)

LH23N186

1.4848(GX40CRNIS12520)

1.4859{GX10NICRNB3220)







